CURRICULUM VITAE




ANTECEDENTES PERSONALES	:



Nombre			:	Cristian Gonzalo Avalos Araya.
Profesión			:	Ingeniero Civil en Metalurgia.
Fecha de nacimiento		:	28 de Septiembre de 1970.
Cédula de identidad		:	10.927.975-7.
Estado civil			:	Casado.
Nacionalidad			:	Chilena.
Situación militar		:	Al día.
Dirección			:	Conjunto Residencial Oasis, Pasaje 3, N°3615, Iquique.
Teléfono			:	9 7752 9073.
Correo				:	cristianavalosaraya@yahoo.com		
			



ANTECEDENTES ACADÉMICOS	:



Enseñanza básica	:	1° y 2° Escuela N°3, Fundición Paipote, Copiapó.
				3° a 8° Escuela F N°36, Santa Elvira, Copiapó.


Enseñanza media	:	1° a 4° Escuela Técnico Profesional, Copiapó.

				Egresado de la Especialidad de Mineralurgia.


Enseñanza superior	:	1° a 6° Universidad de Atacama, Copiapó.

				Egresado de la Carrera de Ingeniería Civil en Metalurgia.

Poseo el Título de Ingeniero Civil en Metalurgia, y el Grado de Licenciado en Ciencias de la Ingeniería, otorgados por la Universidad de Atacama, Copiapó.










ANTECEDENTES LABORALES	:



1994	Práctica profesional, efectuada en la Compañía Minera Mantos de Oro:

1.-	Del 10.01.1994 al 10.02.1994 asignado a la Sección de Refinería de la Compañía como Ayudante del Encargado de la Sala de Control, y efectuando un estudio del muestreo realizado en la Sección de Refinería.

2.-	Del 10.02.1994 al 28.02.1994 asignado al Departamento de Metalurgia de la Compañía, realizando un estudio de recopilación de antecedentes sobre el Circuito de Lavado en Contra Corriente (CCD), espesadores de alta capacidad. 

Altura de la faena 3800 m.s.n.m. y un sistema de trabajo de 4 por 3. 

Mineral de Oro y Plata, ubicado en la cordillera de la Tercera Región (Copiapó), proceso Lixiviación por Agitación – Precipitación por Merrill Crowe – Filtrado - Secado - Refinación por Fundición – Producto Final Dore de 20 % Oro y 80 % Plata.



1995	Trabajo de titulación, en la Compañía Minera Mantos de Oro, denominado: 

	“Proyecto de Factibilidad Técnica y Económica de la Lixiviación en Pilas, por Cianuración, en la Compañía Minera Mantos de Oro” durante el período del 04.04.1995 al 31.12.1995, el cual involucró lo siguiente:

-	Identificación, preparación mecánica y muestreo de minerales, de diversos sectores de la
            mina.
-	Estudio de la segregación de las especies de valor, Au y Ag, en el mineral chancado.
-	Estudio de lixiviación en columnas, y por agitación.
-	Estudio de la recuperación de las especies de valor, Au y Ag, mediante carbón activado.
-	Estudio del comportamiento de los materiales aglomerados.
-	Dimensionamiento de los equipos del proyecto.
-	Diseño, evaluación técnica y económica del proyecto.

Las pruebas se realizaron en la faena, a una altura de 3800 m.s.n.m. y un sistema de trabajo de 4 por 4. Encargado de la ejecución del proyecto por parte de la empresa. A cargo de dirigir 4 profesionales en la faena (durante 4 meses), y 1 Ingeniero de Ejecución en Metalurgia.


1996	Compañía Minera Maricunga, desempeñándose en el Laboratorio de Metalurgia de la Compañía, como Ingeniero encargado de los Estudios y Pruebas Metalúrgicas, y la Estadística del Proceso (Balances de Lixiviación en Pilas, Balances de Producción de Oro, etc.). Durante el período del 16.10.1996 al 08.09.1997.

Altura de la faena 4600 m.s.n.m. y un sistema de trabajo de 7 por 7. 

Mineral de Oro, ubicado en la cordillera de la Tercera Regíón (Copiapó), proceso Lixiviación en Pilas - Carbón Activado – Electroobtención – Refinación por Fundición – Producto Final Dore de 99 (%) Oro.

1997 Compañía Minera Quebrada Blanca S.A. (Teck), desempeñándose en la Gerencia de Planta de la Compañía, como Ingeniero Metalurgista, encargado de los Estudios, Controles y Pruebas Metalúrgicas, y de la Estadística del Proceso. Durante el período del 12.09.1997 al año 2012.

Mineral de Cobre, ubicado en la cordillera de la Primera Región (Iquique), proceso Lixiviación Bacterial en Pilas (Heap – Dump - Ripios) - Extracción por Solventes – Electroobtención – Producto Final Cátodo de Cobre de 99,9 (%) Pureza.

Altura de la faena 4200 m.s.n.m. y un sistema de trabajo de 7 por 7.  


[bookmark: _Hlk146273112]2012 Compañía Minera Quebrada Blanca S.A. (Teck), desempeñándose en la Gerencia de Planta de la Compañía, como Ingeniero Metalurgista Senior. Durante el período del año 2012 al 2021.


2021 Compañía Minera Quebrada Blanca S.A. (Teck), desempeñándose en la Gerencia de Planta de la Compañía, como Superintendente Interino de Metalurgia. Durante el período del año 2021 al 2022.


2022 Compañía Minera Quebrada Blanca S.A. (Teck), desempeñándose en la Gerencia de Planta de la Compañía, como Superintendente Interino de Metalurgia y Jefe Laboratorio Químico Interino. Durante el período del año 2022.


2023 Compañía Minera Quebrada Blanca S.A. (Teck), desempeñándose en la Gerencia de Planta de la Compañía, como Superintendente Interino de Metalurgia. Durante el período del año 2022 a Abril 2023.


2023 Compañía Minera Quebrada Blanca S.A. (Teck), desempeñándose en la Gerencia de Planta de la Compañía, como Ingeniero Metalurgista Senior. Durante el período de Abril 2023 a Enero 2024. Cierre productivo Planta Cátodos enero 2024.



Algunos de los estudios realizados en Quebrada Blanca:


Distribución tuberías de drenaje en pilas lixiviación, para evitar alto nivel freático.

Estudio alternativas de Films Térmicos para mejorar la temperatura en el interior de las pilas lixiviación.

Modificación instalación de Films Térmicos para cubrir de mejor forma los goteros de lixiviación y evitar congelamiento de estos.

Aumento altura pilas lixiviación de 6 a 8 (m), mejor aprovechamiento área de lixiviación disponible.
Taludes pilas en forma de terrazas para mejorar la recuperación de cobre en estas y mayor estabilidad pilas.

Selección tipo de gotero para evitar su congelamiento en periodo invernal.

Prueba piloto de lixiviación en botadero, para establecer parámetros operacionales del Dump (mineral baja ley proveniente directo desde mina).

Estudio e implementación modelo geometalúrgico para mejorar la recuperación de cobre en pilas de lixiviación bacterial.

Estudio como afectan los finos bajo malla 100, en la recuperación de cobre en pilas de lixiviación.

Estudio e implementación de remanejo de pilas de lixiviación para mejorar la recuperación de cobre. Aumento recuperación de 2,5 (%).

Estudio e implementación de circuito semiparalelo en extracción por solvente, para aumentar la capacidad de flujo procesado y capacidad de extracción de cobre.

Estudio e implementación de cambio de coalescedores (Pit Process) en extracción por solvente, para reducir los arrastres de orgánico, producto del aumento de flujo a procesar.

Estudio e implementación de diversas configuraciones de operación adecuándose a periodos invernales, cortes de energía, ingreso de sólidos inesperados, etc.

Estudio e implementación de nueva configuración operativa en extracción por solvente por rotura de línea principal de recolección de refino (rotura específica en refino del tren A). 

Estudio e implementación en rigidizadores en los ánodos de electro-obtención, para mejorar calidad física y química, y prolongar la vida útil de ánodos. Mejorando eficiencia de corriente, y reduciendo el consumo específico de energía en la nave.

Estudio e implementación del abandono del lado norte de la nave de electro-obtención (134 celdas lado norte nave EW); por falla estructural en la base de las celdas. Cambio de configuración de la operación de la nave, Tank Farm y Extracción por Solvente.

Estudio e implementación de la densidad de corriente y temperatura diferenciada al momento de cosechar el cobre depositado, para asegurar que las placas de cobre no se peguen a la placa de acero inoxidable, y asegurar la calidad física y química de los cátodos. Esto para asegurar la morfología inicial del depósito de cobre, y adecuarse a una menor producción de cobre, producto de la baja de ley de cobre en la mina.

Estudio e implementación de reducción de electrodos dentro de celdas de electro-obtención para adecuarse a la reducción de producción de la planta. Sin que esto afecte a calidad física y química del cobre. Se pasa de 60 placas de acero inoxidable por celda, a solo 36 unidades. Actualmente en 45 placas por celda.

Estudio e implementación de reducción del lado sur de la nave de electro-obtención de 134 a 78 celdas, para adecuarse a la reducción de producción de cátodos de cobre, usando barra cortocircuitadora.

Estudio implementación de lixiviación de ripios pilas Heap. Actualmente lixiviando a 7 (m) de altura pila. Con tasa riego de 3,5 (l/h/m2).

Modificación de línea principal de riego del Dump.



OTROS:


1989	Beca otorgada por la Universidad de Atacama, asignada por obtener el segundo mejor puntaje de ingreso a la Carrera de Ingeniería Civil Plan Común, consistente en el pago del 50 (%) del costo anual de la carrera.

1993	Distinción al Mérito Estudiantil, destacado como el alumno más meritorio del Nivel Cuarto Civil Metalurgia del año académico de 1992, durante la conmemoración del 12º Aniversario de la Facultad de Ingeniería de la Universidad de Atacama.

1993	Asistencia al Curso sobre Bio-Hidro Metalurgia, dictado por el académico J. Wiertz de la Universidad de Chile.

1994	Distinción al Mérito Estudiantil, destacado como el alumno más meritorio del Nivel Quinto Civil Metalurgia del año académico de 1993, durante la conmemoración del 13º Aniversario de la Facultad de Ingeniería de la Universidad de Atacama.

1994	Asistencia al seminario dictado por la Compañía Minera del Pacífico S.A. (CMP), denominado “Proceso y Operación de la Planta de Pellets de Huasco”.

1998	Asistencia al “Curso de Capacitación en Extracción por Solvente Nivel Supervisores”, dictado por Gabriel Araya Garrido de Henkel Corporation en la ciudad de Iquique (Programa de capacitación Compañía Minera Quebrada Blanca S.A.).



Manejo de los paquetes computacionales Office. 

Licencia de Conducir Clase “B”, al día 

Manejo de Inglés Técnico.














                                                                                              ___________________________
                                                                                                Cristian Gonzalo Avalos Araya 
                                                                                                 Ingeniero Civil en Metalurgia  
       				         		         	                          10.927.975-7
